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Standarden SS-EN 1080-2
Kvalifikationskrav fér personal
Krav pa noggrannhet for utforandet
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SS-EN 1090-1 - En dversikt
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Krav
Utvarderingsmetoder
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Hantering och lagring
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Kontroll efter hopséttning
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Svetsning
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Svetsplan

Svetsmetod

Kvalificering av svetsmetoder och svetspersonal
Beredning och svetsutforande
Acceptanskriterier

Mekaniska férband

Allmant

Anvandning av samh&rande skruvar, muttrar och brickor
Atdragning av icke férspanda skruvar

Behandling av kontaktytor i friktionsférband

Atdragning av férspanda skruvar

Passférband

Varmslagna nitar

Tunnpiatsforband

Anvandning av speciella fastdon eller metoder
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Féruts&ttningar f6r byggarbetsplatsen
Monteringsmetod och monteringsplan
Utsétining

Upplag, férankringar och lager
Montering och monteringsarbete
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Forbehandling av stalytor
Rosttrogt stal

Galvanisk kontakt
Férzinkning

Fdrsegling av halrum

Ytor i kontakt med betong
Qatkomiiga ytor
Reparationer efter skérning och svetsning
Rengbring efter montering
Rostskydd

Geometriska toieranser

Allméant
Toleranstyper
Vasentliga toleranser
Funktionstoleranser
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12. Kontroll, provning och #ndringar
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Alimant

Ingaende produkter och komponenter

Tillverkning - geometriska matt f&r fabrikstillverkade kormponenter
Svetsning ]

Mekaniska férband

Ytbehandling och rostskydd

Montering

Sekventiell metod for kontroll av fastdon

Bilaga A Krav fér utforandeklasser

Bilaga B Geometriska toleranser
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Tillverkningstoleranser - Svetsade profiler
Tillverkningstoleranser - Kantpressade kaliformade profiler
Tillverkningstoleranser - Svetsade profilers flansar
Tiilverkningstoleranser - Svetsade lAdtvirsnitt
Tiliverkningstoleranser — Livavstyvningar for profiler eller 1adtvarsnitt
Tillverkningstoleranser - Avstyvade platar
Tillverkningstoleranser - Kallformade tunnplatsprofiler
Tilverkningstoleranser - Komponenter
Tillverkningstoleranser - Hal fér fastdon, notchar och platkanter
Tillverkningstcleranser - Pelarskarvar och fotplatar
Tillverkningstoleranser - Cylindriska och koniska skal
Tillverkningstoleranser — Fackverkskomponenter
Tillverkningstoleranser - Torn och master
Tillverkningstoleranser ~ Betongfundament och stéd
Tillverkningstoleranser - Brobaneplattor
Monteringstoleranser — Brobaneplattor
Monteringstoleranser — Broar
Monteringstoleranser — Pelare | envaningsbyggnader
Monteringstoieranser - Pelare | flervaningsbyggnader
Monteringstoleranser - Pelares lage
Monteringstoleranser - Byggnader
Monteringstoleranser — Balkar i byggnader
Monteringstoleranser - Béjbelastade balkar och
tryckbeiastade komponenter
Monteringstoleranser - Kontaktytor med krav pa full anliggning
Monteringstoleranser - Tak av tunnplatsprofil dimensionerad
for skivverkan
Monteringstoleranser - Profilerad plat
Monteringstoleranser — Kranbanebalkar och ral
Monteringstoleranser - Kranbanor
Monteringstoleranser — Torn och master
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Bilaga C Svetsar for rérprofiler
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Allmant

Vigledning for start- och stopplagen
Beredning av fogytor

Hopséttning for svetsning
Kélsvetsade infastningar

Bilaga D Exempel pa féreskrifter pa ritning

Bilaga E Exempel pa kontroliplan

Bilaga F Exempel pé svetsplan

Bilaga G Korrosivitetsklasser och exempel pa
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G.5
G.6
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rostskyddssystem
Korrosivitetskiasser enligt EN ISO 12944-2 med hénsyn till
atmosfidrens korrosivitet samt miljdexempel
Korrosivitetsklasser f&r vatten och jord samt miljidexempel
Medelavfratning per ar f&r stal och zink i olika korrosivitetsklasser
Exempel pa rostskyddssystem i korrosivitetsklass C2
Exempel pa rostskyddssystem i korrosivitetsklass C3
Exempel pa rostskyddssystem i korrosivitetsklass C4
Exempel pa rostskyddssystem i korrosivitetsklass C5-
Exempel pa rostskyddssystem i korrosivitetsklass C5-M
Exempel pa rostskyddssystem i korrosivitetsklass mt - Im3
Fargtyper i rostskyddssystem angivna i Tabell G.4 - G.9
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